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Sicherheilt

Warnungen

»  Ziehen Sie vor Wartungsarbeiten den Netzstecker ab, um die Stromversorgung zu unterbrechen.

*  Vor dem Anschluss des Systems an die Stromversorgung muss sichergestellt werden, dass das System fiir die
ortliche Netzspannung ausgelegt ist. Angaben zum Spannungsbedarf finden Sie auf dem Typenschild des
Systems.

VorsichtsmalRnahme

Der allgemeine Prozess der automatisierten Dokumentverarbeitung kann gelegentlich zu statischer Elektrizitat fiihren. Daher
wird empfohlen, die folgenden Mal3nahmen zu ergreifen, um die Nebenwirkungen einer elektrostatischen
Aufladung zu verringern.

«  Stellen Sie sicher, dass Sie das System innerhalb des empfohlenen Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsbereichs
betreiben.

*  Verwenden Sie ggf. antistatische Unterlagen.

* Verwenden Sie bei Bedarf einen lonisator, um statische Aufladungen in dem Raum zu verringern, in
dem sich das System befindet.

Wenden Sie sich an |hren Handler, um weitere Informationen zu erhalten.

Sicherheitsvorkehrungen

«  Dieses System darf nur von geschultem Personal bedient werden. Wird das System von nicht geschultem
Personal bedient, tbernimmt der Hersteller keinerlei Verantwortung fur Unfélle oder Verletzungen.

«  Die Schutzabdeckungen dirfen nur von erfahrenen Personen gedffnet werden, die sich der damit verbundenen
Risiken bewusst sind. Aus Sicherheitsgrinden funktioniert das System mit gedffneten Abdeckungen nicht.

. Lange Haare, Finger, Schmuck usw. dirfen nicht in die Nahe von drehenden oder beweglichen Maschinenteilen
geraten.

. Der Stromanschluss sollte einfach zugénglich sein und sich vorzugsweise in der Néhe des Systems befinden.

*  Aus Sicherheitsgrinden muss das System an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

. Die Sicherheit des Produkts ist auch abhéngig von der Geb&audesicherung (max. 20 A).

. Die Trennvorrichtung fur das Gerat ist:
- Netz- oder Geréatestecker.

Landerspezifische Bedingungen

Danemark

In Danemark kdnnen bestimmte Geratetypen der Klasse 1 mit einem Stecker ohne Erdungskontakt beim Anschluss
an danische Steckdosen ausgeristet sein. Stellen Sie sicher, dass das System uber einen funktionierenden
Erdungskontakt verfugt (Stecker und Steckdose missen flreinander geeignet sein).

Japan

*  Vor dem Anschluss an das Stromnetz muss ein Erdungskontakt hergestellt werden.
e Trennen Sie stets zuerst die Stromverbindung, bevor Sie den Erdungskontakt unterbrechen.
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VOR DEM STARTEN DES GERATS

Einfuhrung

Beim Access B622 und B627 handelt es sich um Hochgeschwindigkeits-Fras-Briefoffner zur Bearbeitung eingehender
Post. Das System:

«  fuhrt Umschlage zu

e zahlt Umschlage

+  0offnet Umschlage

*  stapelt Umschlage

Die Zufuhrung von Umschlagstapeln in die Briefoffner ist im Dauerbetrieb mdglich, ohne die Maschinen anhalten zu
mussen. Der Access B622 und der Access B627 sind mit einem Frasoffner fir saubere und gleichbleibende
Schnittergebnisse ausgestattet.

Access B622 Maschinenaufbau

Ein/Aus Drehzahl- Touchscreen

\ / Steuerung Trichter

Flhrungs-
Element

Rampen-
Basis

Zufuhrungs-
Blech

Tisch und
Untergestell

Abfallbehéalter
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VOR DEM STARTEN DES GERATS

Access-B627

Maschinenaufbau
Drehzahl- Bahn-
Ein/Aus Steuerung Abdeckung Touchscreen

Ein/Aus /

Fuhrungs-
Element

Trichter

Rucktaufforderer

Zufiihrungs-
Blech
Transport-
Schienen-
Abdeckung
Tisch und
Untergestell

Abfallbehéalter

VERPACKUNGSEMPFEHLUNGEN

Zum Entsorgen der Verpackung befolgen Sie bitte die lokal geltenden Richtlinien fiir Recycling und Abfallentsorgung.

Achten Sie darauf, die Tischplatte und den Abfallbehalter nicht mit zu entsorgen. Beide
befinden sich am Boden der Verpackung unter dem Metallwagen.
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EINRICHTEN DER MASCHINE

Die Brieftffner Access B622/B627 mussen vor Gebrauch noch montiert werden. Auf den nachfolgenden
Abbildungen finden Sie die Anleitung zur Montage des Tisches, des Untergestells, des Abfallrohrs und zur
Positionierung des Abfallbehélters.

Fuhren Sie die vier mitgelieferten Rader wie in obiger Abbildung dargestellt an der Unterseite des Metalluntergestells
ein.

Richten Sie das Metalluntergestell an den vier Eckmarkierungen an der Unterseite des Tisches aus. Fuhren Sie die 6

mitgelieferten Schrauben mit den jeweiligen Unterlegscheiben durch das Metalluntergestell in die Gewindeeinsatze
der Tischplatte ein. Ziehen Sie die Schrauben mit dem mitgelieferten Inbusschlissel fest.
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EINRICHTEN DER MASCHINE

Positionieren Sie die Maschine wie auf den nachfolgenden Abbildungen dargestellt auf der Tischplatte.

Nachdem Sie die Maschine auf der Tischplatte in der richtigen Position ausgerichtet haben, fihren Sie das
mitgelieferte graue Abfallrohr von der Tischunterseite durch das Gehause in die Frasvorrichtung.

Access B622 Access B27

Positionieren Sie den Abfallbehélter wie in untenstehender Abbildung so unter der Maschine, dass er sich zentral

unter dem Abfallrohr befindet.

Achten Sie darauf, den Abfallbehélter regelmalig zu leeren.
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BETRIEB DER MASCHINE

Einschalten der Maschine
Netzkabel einstecken.

Zum Einschalten Schalter nach unten auf
“I” stellen. Zum Ausschalten Schalter
nach oben auf “O” stellen.

Variable Drehzahl

Die Briefoffnermodelle Access B622 und B627 \
Umschlagzufuhrungsgeschwindigkeit der Masch
Schalter befindenden Reglers von 0-100% elngestellt werden.

Achten Sie bitte darauf, dass die Umschlage bei Drehzahlen unter 40% (siehe roter Bereich der Anzeige) unter
Umstanden nicht korrekt gedffnet werden. Drehzahlen unter 40% sollten nur bei ausgeschalteter Fréase zur Zufuhrung
und zum Zahlen verwendet werden.

Bedienung des Touchscreens
Grundfunktionen

Die Briefoffner Access B622 und B627 werden Uber den sich an der rechten Seite der Maschine befindenden
Touchscreen bedient. Beim Einschalten der Maschine zeigt der Touchscreen folgenden Bildschirm an:

Startbildschirm

Durch Driicken der Start-Taste startet die Maschine. Die Maschine lauft bis die Stop- Taste
gedrickt oder die Leerlaufverzdgerung aktiviert wird

Durch Driicken der Stop-Taste schaltet sich die Maschine aus.

Der auf dem Startbildschirm angezeigte Zahler zahlt die die Maschine verlassenden
Umschlage. Durch Driicken der Reset Counter-Taste (Zahler-Nullriickstellung) wird der
Zahler auf 0 zurlckgestellt.

Dricken Sie die Settings-Taste zum Einstellen der Zufiihrung, des Stapelzéhlers, der
Statistik und der Werkseinstellungen.
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BETRIEB DER MASCHINE

Bedienung des Touchscreens
Einstellungen

Nach dem Driicken der Settings-Taste auf dem Startbildschirm kdnnen vom Touchscreen aus die Seiten 1 und 2 zur Vornahme der
Einstellungen aufgerufen werden. Um zwischen den Seiten hin- und her zu schalten driicken Sie am rechten Bildschirmrand die Up-
und Down-Tasten (Auf- und Ab-Tasten). Um zum Startbildschirm zurlickzukehren, driicken Sie die back-Taste (Zurlck-Taste).

Settings Seite 1

‘ Feed Eetlings

B Batch Counter >

T ———————_

Settings Seite 2

| [ Factory Reset

Feed Seﬂinga > Zufiihrungs-Einstellungen siehe Seite 9

B Batch Counter >

o Stapelzéahler siehe Seite 11

.

I M statistics >

} [ Factory Reset

Statistik siehe Seite 12

Um die Maschine auf die Werkseinstellungen zuriickzusetzen, driicken Sie die Factory Reset-Taste.
Nachfolgend finden Sie die Werkseinstellungen:

Zufuihrungs-Modus: Basisfunktion Verzoégerungswert: 1000ms
Startbildschirmzahler: 0 Sollwert: 130mm
Stapelzéhler: 100 Leerlaufabschaltung: 20 Sekunden
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BETRIEB DER MASCHINE

Bedienung des Touchscreens
Zufiihrungs-Einstellungen

Die Briefoffner Access B622 und B627 verfligen Uber drei unterschiedliche Zufiihrungs-Modi: Basic, On
Demand, und On Delay (Grundmodus, Anfragemodus und Verzégerungsmodus). Im Basic-Modus werden
kontinuierlich Umschlage zugefiihrt und gezahlt.

Im On Demand-Modus werden die Bander gestoppt bevor ein Umschlag die Maschine verlasst. Nachdem der
Umschlag aus der Maschine entfernt wird, bewegt sich der ndchste Umschlag in die gleiche Position. Diese Position ist
einstellbar, indem man den Sollwert in mm eingibt, der das UberhangmaR des Umschlags am Ausgang des
Zufuhrungsblechs festlegt. Dieser Modus lésst sich verwenden, um andere Postbearbeitungsmaschinen zu beschicken
oder wenn der Bediener nach dem Offnen der Post Dokumente entnehmen méchte. Beachten Sie bitte, dass nach
dem Einstellen des On Demand-Modus die variable Drehzahl deaktiviert ist.

Im On Delay-Modus wird jeweils nur ein Umschlag pro eingestelltem Zeitwert zugefuhrt. Die zwischen den
Umschlagen eingestellte Zeit wird in Millisekunden festgelegt und hat einen Maximalwert von

10.000 Millisekunden (10 Sekunden). Dieser Modus lasst sich verwenden, um die Zahlergenauigkeit zu erhéhen oder
um dem Bediener Zeit zur visuellen Inspektion zu geben.

Zufiihrungseinstellungen Seite 1

| On Demand
I Down wv I [On Delay

Zufuhrungseinstellungen Seite 2

E

-_Up A [Delay(mse*::) 100

Down v (Demand (mm)

Zufiihrungseinstellungen Seite 3

B | [ s

[ Milling Cutter m___|
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BETRIEB DER MASCHINE

Die Zuflhrungs-Modi kbnnen mit den Zufihrungseinstellungen auf Seite verandert werden, indem man auf das
Bedienfeld des gewlinschten Zufiihrungs-Modus druckt. Der gewlinschte Zufiihrungs-Modus wird wie unten dargestellt
durch ein Hakchen hervorgehoben:

Gewahlter Basic-Modus Gewahlter On Demand-Modus Gewahlter On Delay-Modus
[ Basic ﬁ
On Demand On Demand On Demand

Down v

| On Delay

Verwenden Sie die Auf- und Ab-Tasten auf der linken Bildschirmseite, um zwischen den drei
Zufiihrungs-Modi-Seiten hin- und her zu schalten.

Dricken Sie zum Einstellen des On Delay-Werts die auf der Zufiihrungs-Seite 2 neben “Delay
(msec)” angezeigte Ziffer.

Nach dem Driicken des On Delay-Werts 6ffnet sich eine
Nummerntastatur zum Einstellen der Ziffer. Die Ziffer muss gleich oder
zwischen 1 und 10.000 Millisekunden liegen.

[Delay (msec)  1000%

’ Down v [Demand (mm) 130>

Drucken Sie zum Einstellen des On Demand-Werts die auf der Zufllhrungsseite 2 neben “Demand (mm)” stehende
Ziffer.

Nach dem Driicken des On Demand-Werts 6ffnet sich eine
Nummerntastatur zum Einstellen der Ziffer. Die Ziffer muss gleich oder
zwischen 30 und 400 Millimeter sein.

oy

Down v | [Demand (mm) 1‘3‘0»1

|Delay (msec) 1000

Die Briefoffner Access B622 und B627 verfigen Uber eine Leerlaufabschaltung, mit der sich die Maschine nach einer
voreingestellten Zeit abschaltet, wenn keine Umschléage bearbeitet werden. Driicken Sie zum Einstellen des
Leerlaufabschaltwerts die auf der Zufuhrungsseite 3 neben “idle shutoff (sec)” stehende Ziffer.

e . Nach dem Driicken des Leerlaufabschaltwerts offnet sich eine
eed Settings Nummerntastatur zum Einstellen der Ziffer. Die Ziffer muss gleich oder

I"U’p e l [ldle Shutoft (sec) . L zwischen 20 und 600 Sekunden sein.

[Milling cutter ()

Die Frase kann ausgeschaltet werden, um die Maschine zum Bearbeiten der Umschlage zu verwenden ohne diese zu
offnen. Zum Abschalten der Frase driicken Sie den Schalter neben “Milling Cutter” auf Zufihrungsseite 3.

= ~ Der Schalter zeigt den augenblicklichen Status der Fréase an. Um die
eed Settings Frase wieder einzuschalten, beriihren Sie den Schalter erneut bis

IWpr " ‘ [Idle Shutoft eec) 208 dieser wieder “ON” anzeigt.

[Mming Cutter |

SEITE 10



BETRIEB DER MASCHINE

Bedienung des Touchscreens
Stapelzéahler

Die Briefoffner Access B622 und B627 verfligen Uber einen Stapelzahler. Der Stapelzéhler ermdglicht es dem Bediener,
eine bestimmte Anzahl zu bearbeitender Umschléage einzustellen und die Maschine zu starten, wobei diese abschaltet,
nachdem die eingestellte Anzahl erreicht wurde.

Stapelzahler

Remaining
00100
Sct Batch

Um den Stapelwert einzustellen, driicken Sie die Set Batch-Taste (Stapelwert-Einstellung) in der unteren rechten Ecke
des Stapelzéhler-Bildschirms. Es 6ffnet sich folgender Bildschirm:

Stapelzahler-Benutzereingabe

™

[ 100

-

back

confirm

Die Zahl im oberen Eingabefeld ist der augenblicklich eingestellte Stapelzahlerwert. Um diesen Wert zu &ndern,
drucken Sie auf dieses Feld. Nach dem Driicken erscheint eine Nummerntastatur, mit der der Zahlenwert gedndert
werden kann. Der Stapelzéhler kann auf gleich oder zwischen 1 und 10.000 eingestellt werden. Driicken Sie nach
Eingabe des Werts das confirm-Feld, um den eingestellten Stapelzahlerwert zu bestatigen.

Qta rt \\ Durch Driicken der Start-Taste startet der eingestellte Stapel. Die Maschine
" lauft solange weiter bis die Stop-Taste gedrickt wird oder der Stapel vollstandig

D bearbeitet wurde.
Step

™

Durch Driicken der Stop-Taste stoppt die Maschine und schaltet den Stapelzéhler
auf Pause. Der Stapelzahler lauft nur am Stapelzé&hler -Bildschirm.

R

—

Durch Driicken der Reset-Taste wird der Stapelzahler auf den voreingestellten
Stapelzéhlerwert zurtickgestellt.
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OPERATION

Bedienung des Touchscreens
Statistik

Die Statistik-Funktion kann durch Driicken der Statistics-Taste auf Einstellungen-Seite 2 aufgerufen werden.

Verwenden Sie die Up- und Down-Tasten auf der rechten Bildschirmseite, um zwischen den vier Statistikseiten hin und

her zu schalten.

Der Current Rate-Wert ist die Anzahl der pro Stunden zugefiihrten Umschlage. Die Maschine muss mit Umschlagen

beschickt werden, damit dieser Wert angezeigt wird.

Der Motor Run Time-Wert gibt die Gesamtzeit an, die der Hauptantriebsmotor seit der Erstinbetriebnahme der

Maschine gelaufen ist.

Der Lifetime Count-Wert gibt die Anzahl der Umschléage an, die seit der Erstinbetriebnahme die Maschine durchlaufen

haben.

Der Speed Percentage-Wert gibt die gegenwartige Motordrehzahl in Prozent an, die tGber den Drehzahlregler variabel

eingestellt werden kann. Die Maschine muss laufen, damit dieser Wert angezeigt wird.

Current Rate
[ per hour 0

Moator Run Time
B o 9% |

“rStatistics

Lifetime Count
{ 0000000457 |

Speed Percentage
( 0.00%)
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UMSCHLAGEINZUG

Der Umschlageinzug funktioniert am besten, wenn die Umschlage nach Gréf3e und Dicke vorsortiert werden.
Auf diese Weise wird eine gleichméRige Zufuhrung gewahrleistet.

. Positionieren Sie den Umschlag so, dass Sie auf die Lasche schauen und letztere von der Rickseite des
Trichters abgewendet ist.

. Positionieren Sie den Umschlag auf der Zufiihrungsbahn und achten Sie darauf, dass sie biindig an der
Ruckseite des Trichters angeordnet sind.

Das Fiuhrungselement und die Rampenbasis dienen als Hilfe bei der Zufiihrung schwieriger, unregelmagig geformter
oder sehr diinner/dicker Umschlage.

Das Fuhrungselement ist magnetisch und kann je nach UmschlaggréRe an unterschiedlichen Stellen auf dem
Zufuhrungsblech oder an der Rampenbasis positioniert werden.

Fuhrungs-
Fuhrungs- Element

Element B622
Rampen- Rampen-
Basis Basis
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FEHLERBEHEBUNG

Wenn die Maschine nicht startet, gehen Sie wie folgt vor:

=

gk wn

Kontrollieren Sie, ob das Netzkabel korrekt eingesteckt ist und ob Spannung auf der Steckdose und an der
Maschine ist.

Kontrollieren Sie, ob die Transportschienenabdeckung geschlossen ist (nur bei dem Access B627).
Kontrollieren Sie, ob die Bahnabdeckung nach unten gedriickt wurde und gut schlief3t.

Stellen Sie sicher, dass der Regler zur variablen Drehzahleinstellung auf unter 40% eingestellt ist.

Fihren Sie am Touchscreen einen factory reset (Ruckstellung auf die Werkeinstellungen) durch.

Trenn Sie die Maschine vom Netz und kontrollieren Sie die Sicherung in der Hauptsteckdose, in dem Sie den
Sicherungskasten herausziehen.

Wenn die Maschine immer noch nicht startet, kontaktieren Sie lhren Kundendienst.

Wenn sich ein Umschlag in der Maschine verklemmt

wbh e

Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie das Netzkabel ab.

Heben Sie die Bahnabdeckung an.

Entfernen Sie die eingeklemmten und alle noch auf dem Band verbleibenden Umschlage, indem Sie den Umschlag sanft von
links nach rechts entfernen.

Setzen Sie die Bahnabdeckung wieder ein und stapeln Sie erneut die Post auf dem Zufiihrungsblech.

Schlie3en Sie die Maschine wieder ans Netz an und starten Sie diese erneut.

Fur alle anderen Serviceleistungen und Reparaturen kontaktieren Sie bitte Ihren
Kundendienst
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TECHNISCHE DATEN

Abmessungen:

AcCcess
B622

Gewicht:

Stromversorgung:

Gerauschpegel:

Material:

Basisgerat

Lange: 1070mm (42”)
Tiefe: 750mm (30”) HOhe:
1065mm (42”)

ca. 72,5kg (160Ib)

siehe Typenschild
230VAC / 50Hz 3.00A
120VAC / 60Hz 5.00A

Standby - 63dB
Betrieb - 78dB

Papierumschlage
Maximale Dicke: 6mm (0,24”")
Maximale Grof3e: 260 x 330mm (10,2” x 13,0”)

Abmessungen:

AcCcess
B627

Gewicht:

Stromversorgung:

Geréauschpegel:

Material:

Basisgerat

Lange: 1070mm (42”)
Tiefe: 750mm (30”)
Hohe: 1195mm (47”)

ca. 104kg (230Ib)

siehe Typenschild
230VAC / 50Hz 3.00A
120VAC / 60Hz 5.00A

Standby - 63dB
Betrieb - 78dB

Papierumschlage
Maximale Dicke: 6 mm (0,24”)
Maximale GroRe: 260 x 330 mm (10,2” x 13,0”)

Relative Feuchtigkeit/Umgebungstemperatur

Umgebungstemperatur bzw. Feuchtigkeit fir Lagerung: 20% rH to 80% rH -15°C to 60°C (5°F to 140°F)
Umgebungstemperatur bzw. Feuchtigkeit fir den Betrieb: 15% rH to 80% rH 10°C to 40°C (50°F to 104°F)

Frama Deutschland GmbH
Christinenstral3e 2

40880 Ratingen

Tel. 02102 8927-0
info@frama.de

Frama Austria GmbH

ModecenterstralRe 22, Top D71, Ebene D
1030 Wien

Tel. 01 9123770-0

info@frama.at
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